EGY BIOREAKTOR MODELL ALAPU SZABALYOZASA
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Egy kornyezetbarat technoldgia fontos eleme, hogy a tervezett optimumot folyamatosan
fenn tudja tartani. Ennek egy fontos eszkdze az automatikus folyamatirényités. Jelenleg a
gazdasdgi optimum és a kornyezetvédelmi eloirdsok szigorodasa kozotti egyre szukilo
mozgastér kihasznalasa a technol6gia Uzemeltetoinek feladata. Ezért rendkivil fontos, hogy
olyan iranyitési algoritmusokat fejlessziink, amelyek képesek reagani a technol6giat éro
zavarasokra, és a megfelelo dlapotot folyamatosan fenntartjak.

Jelen munkaban egy szennyviztisztitdsra haszndlt bioreaktor példjan mutatom be a
korldos invertdlas iranyités stratégidt. A reaktorban az afolyd mennyiség és annak
szennyezoanyag-tartalma, amely esetiinkben a biomassza szamara tépanyag, mint zavaras
vannak jelen. Szabdyozni kivanjuk a kimeno szennyezoanyagkoncentraciot, amelyre
hatassal van a biomassza koncentrécio és a tartozkodas ido. Kozvetett modon a biomassza
koncentréacioja (ha nincs betaplalas vagy recirkulacio) a tartdzkodasi idotol fligg.

Egy kaszkad struktirdban gondolkozva dave szinten egy gyors lokdlis kor a térfogatot
szabalyozza a kimeno szelep nyitadsaval vagy zérédsaval, mig master szinten a cél a szubsztrét
koncentrécié tartasa egy kelloen alacsony értéken. A szabalyozés torténhet egyszeru
visszacsatol6 PID szabdyozdkkal, vagy modell aapl, nemlinedris szabdyozokka. Ez
utébbiak elonye, hogy figyelembe veszik a rendszer viselkedésének fliggését a munkaponttdl,
a mért zavarasokat és a holtido is kompenzdhat6 vel Uk.

Az ilyen rendszereknél problémét szokott jelenteni, hogy a koncentréci 6t viszonylag ritkan
tudjdk megmérni, igy vizsgdltam azt is, milyen kilonbséget okoz, ha egy jelet folyamatosan
ismeriink, illetve ha csak a mintavételi pontokban. Lehetoségként mertl fel, hogy a
visszacsatolasban dlapotbecsést is végezzink, vagyis a ritkédn rendelkezésre alé pontos
méréseket kiegészitsik a mintavételi pontok kézott modellel becsllt adatokkal.

Eredményeim azt mutatjdk, hogy a rendszer behatobb ismerete és a modell bazisi
szabdlyozok jelentos javuldst mutatnak a hagyomanyos megoldésokhoz képest. Nagyobb
adatmennyiségbol gazdalkodva az optimumhoz kézelebbi allapotba juttathatd a rendszer.



